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PFERD Narzedzia do obrébki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Informacje ogdlne

Narzedzia do obrébki skrawaniem do uzycia stacjonarnego firmy
PFERD

Firma PFERD oferuje narzedzia do obrébki skrawaniem do najczesciej spotykanych zadan
obrébczych w zastosowaniu stacjonarnym.

Frezy z twardych stopdw firmy PFERD nadajg sie do réznorodnej obrébki frezowania na
tokarkach, frezarkach oraz w centrach obrébczych. Optymalna wydajnosc szlifowania narzedzi
gwarantuje wysoka produktywnos¢.

Doradztwo techniczne ;
Bl

W przypadku pytan dotyczacych optymalizacji obrébki nasi doradcy technicz- ﬁgfgﬂ?
no-handlowi chetnie pomoga, takze bezposrednio w danym miejscu pracy. -"'ﬂ s
PFERD omowi z Panstwem wszelkie kwestie obrébcze w zaleznosci od stoso- (=13
wanej gamy materiatéw i pomoze znalez¢ optymalne narzedzia.

Zapraszamy do kontaktu. Adresy oddziatéw sprzedazy na catym swiecie mozna znalez¢ na
stronie: www.pferd.com.

Jakos¢ PFERD

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych firmy PFERD sa produkowane z bardzo waskimi tole-
rancjami wykonania ze stopéw twardych zoptymalizowanych pod katem danego zastosowa-
nia i osiagaja najwyzsze standardy jakosci. Jakos¢ narzedzi PFERD jest potwierdzona certyfika-
tem zgodnym z I1SO 9001.

Wykonania specjalne

Jesdli nasz program narzedziowy nie jest wystarczajacy do rozwigzania Paristwa zadan obréb-

czych, chetnie wykonamy narzedzia frezarskie zgodnie z Paristwa zyczeniami i wymaganiami.
Nasi doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi chetnie pomoga w analizie Panstwa proble-
mdw obrébczych.

W trzech krokach do optymalnego rozwigzania narzedziowego:
1. Analiza procesu
Nalezy uzgodni¢ termin z naszym doswiadczonym doradca techniczno-handlowym. Na stro-
nie www.pferd.com mozna znalez¢ adresy oddziatow sprzedazy PFERD na catym $wiecie.
2. Produkcja
Pracownicy naszej produkgji tworza rysunek techniczny, ktéry ma by¢ wsparciem dla wyko-
nan specjalnych.
3. Zastosowanie
Doswiadcz jakosci, wydajnosci i optacalnosci narzedzi firmy PFERD.

Przeostrzanie

Narzedzia do obrébki skrawaniem do uzycia stacjonarnego firmy PFERD majg zasadniczo
opcje szlifowania. Prosimy o kontakt z nami.
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Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Przeglad mozliwych materiatow

termoutwardzalne

Grupa materiatéw Uniwersalne | Uniwersalne | Uniwersalny | Uniwersalny Uniwer- Uniwersalny
frezy - petny frezy - frez zdwoma | frez z trzema salny frez | frez z szescio-
promien UB | gratowanie | krawedziami | krawedziami | zczterech | ma/o$mioma
ub tnacymi UC2 | tnacymi UC3 | krawedziami | krawedziami
tnacymi UC4 tnacymi
uce6/8
P | Stal wszystkie rodzaje stali i
staliwa do 1400 N/mm? ® ® ® ® ® ®
M | Stal nie- ferrytyczna i
rdzewna martenzytyczna
Austenityczna
Zaroodporna
i ferrytyczno- @) ® ) ) ) ¢)
austenityczna (duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem
ptatkowym ® ® ® ® () [ )
(GJL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem sfero-
[ J [ J [ J [ J [ J [}
idalnym (GJS, GGG)
N | Metale Aluminium
niezelazne | Miedz, mosiadz, braz,
spiz
S | Nadstopy Nadstopy odporne na
i stopy wysoka temperature Na O O O (]
tytanu bazie Fe, Nii Co
Czysty tytan O O O L J
Stopy tytanu (©] o o [ ]
H | Twarde sta- | Ulepszane i utwardzane ° o
leizeliwo |stale do50HRC
utwardzone | ytwardzane stale do o
58 HRC
Utwardzane stale
ponad 58 HRC
O | Pozostate Tworzywa o o o o o o
termoplastyczne
Tworzywa

Tworzywa sztuczne
wzmocnione widknami
TWS/CFK, grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Objasnienie stosowanych piktogramow

Geometria - Geometria - Podziatka nier6wnomierna
wykonanie skret
@ Nieréwnomierna podziatka ostrza
45° Faza katowa 45° Kat pochylenia (linii Srubowej) *
35%/37° Zastosowania
Norma
90° Ostry Frezowanie boczne
Norma fabryczna

ANl o

Rl vwo |6
g N=||H
~| — <

R Promien @l Rowki
— DIN 6527L
60° . o -
Ksztatt stozkowy 60 trzpienia Rampy
HA Gtadki trzonek cylindryczny HA wg
90° _ i DIN 6535 }
Ksztatt stozkowy 90 Wiercenie
Trzonek spawalniczy HB wg
HB | DIN 6535 z boczng powierzchnia
U Petny promien jezdna W Fazowanie / usuwanie gratéw
Kierunek posuwu
Geometria -
liczba ostrzy %_» Posuw xy &g ' Frezowanie profilowe
@ Liczba ostrzy
2
w\r_ Posuw xy(z) % Frezowanie profilowe, wkfad, ramie
w Posuw xyz Frelzolwanie profilowe, wktfad,
N koricowka
W?zory do obliczenia danych ciecia
Vex 1.000 . DCxmxn ) Vi= f,xZEFPxn mm/min
n=——————min Ve= —————— m/min
DCx Tt 1.000
Liczba obrotéw Predkosc¢ skrawania Predkos¢ posuwu
Objasnienie skrotu
a, = gfebokosc ciecia f,= posuw na zab w [mm/zab] V. = predkos¢ pracy w [m/min]
a, = szerokos¢ zarysu n = predkosc obrotowa wrzeciona V, = predkos¢ posuwu w [mm/min]
DC = s$rednica frezu w [mm] w [obr./min] ZEFP = skuteczna liczba zebdw
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Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego

Objasnienie oznaczenia artykutu

SCM-U
@ ®

4-M100C-
® © O

®

M72HB AL40
© @

® Grupa narzedzi
SCM = frezy petnoweglikowe
(Solid Carbide Mill)

@ Linia produktow
U = linia uniwersalna

® Ksztalt

B = frezy petnopromieniowe (ballnose)

D = frezy do usuwania zadzioréw (debur-
ring/chamfering)

C = cylindryczne frezy z centralnym cieciem
(cylindrical end mill with centre cut)

@ Liczba krawedzi tnacych
® Grupa materiatow

Grupa ISOP, M, K, N, S, H.
Puste, jesli nie okreslono.

® Jednostki
M = metryczna

@ Srednica ostrza
metryczna: mm x 10
Przyktad: D 10,5 mm =105

Wykonanie narozne
A =katowe (angled)
Przykfad: A90°

C =faza (chamfer)

R = promien o wymiarach
Przyktad: R40 do 4,0 mm
S = ostry (sharp)

® Klasa dtugosci ciecia

XS: APMX 3 x DC

S: APMX 1-2 x DC
M: APMX 2-2,5 x DC
L: APMX 2,5-3 x DC
XL: APMX >3 x DC

Dtugos¢ catkowita

metryczna: Dtugos¢ catkowita LF w mm.

Nie podano w przypadku frezéw do usuwa-
nia zadziorow.

@ Ksztatt trzonka

HA = trzonek cylindryczny

HB = trzonek spawalniczy (wg DIN 6535)
dodatkowa $rednica trzonka do wersji z
DC<6mmiDCON=6mm

@ *

@ *

Materiat do ciecia

*opcjonalnie

Objasnienie skrotéw wg 1ISO 13399

APMX  =maksymalna gtebokosc ciecia

CHW =szeroko$¢ fazy

DC =$rednica ciecia

DCON  =srednica trzpienia

DN =d$rednica szyjki

KAPR =kat krawedzi tnacej narzedzia
LF = dfugos¢ catkowita

LU = dfugos¢ uzytkowa

RE = promien narozny

ZEFP =liczba zebow

L CHWx45° DN

o] R — <

H‘ ‘

LF ‘
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PFERD

Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalny frez z dwoma krawedziami tngcymi UC2

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / N4
przyktadowy materiat g
-‘.NS Frezowanie petnego rowka a, =1 xDC a, =1 xDC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
V(
[m/min]l | 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20
P | Stal Wszystkie rodzaje | do 500 N/mm? . 900,035/ 0,035, 004 0,05 0,06 0,08 0,1 0,13
staliistaliwado o4 500 do 700 N/mm? | e 850,035 0,035 0,04 005 006 008 01 013
ISV L il 0d 700 do 1000 N/mm? | ® 80| 002 002 002 003 004 0045 0055 0,07
od 1000 do 1400 N/mm? | e 70| 0,02, 0,02 0,02 003| 004|0,045 0,055 0,07
M | Stal Ferrytyczna i np. 1.4105,1.4122 . 55/0,035| 0,035 0,04, 0,05| 0,06| 0,08 0,1/ 0,13
nierdzewna | martenzytyczna
Austenityczna np. 1.4301,1.4571 L] 55/0,035/0,035| 0,04| 0,05, 0,06| 0,08 0,1 0,13
Zaroodporna np. 1.4362,1.4462 4510,018|0,018| 0,02| 0,025/ 0,03 0,04| 0,05|0,065
i ferrytyczno-
austenityczna
(duplex)
K | Zeliwo Zeliwozgrafitem do 180 HB . 80/0,035/ 0,035, 0,04 0,05| 006| 0,08 0,1/ 0,13
pfatkowym (GJL,
GG, zeliwo szare)
Zeliwozgrafitem od 160 do 260 HB ° 65| 0,035/ 0,035/ 0,04 0,05 0,06| 0,08 0,1/ 0,13
sferoidalnym (GJS,
GGG)
N | Metale Aluminium Aluminium do 10% Si o 135/ 0,035/ 0,035| 0,04, 0,05| 0,06/ 0,08 0,1/ 0,13
niezelazne Aluminium >10% Si 110/ 0,035/ 0,035, 0,04, 0,05| 0,06| 0,08 0,1/ 0,13
Miedz, mosiadz, o 900,035/ 0,035/ 0,04, 0,05, 0,06| 0,08 0,1/ 0,13
brazi spiz
S | Nadstopy Nadstopy odpor- | Na bazie Fe, Nii Co
i stopy ne na wysokie
tytanu temperature
Czysty tytan
Stopy tytanu
H | Twarde Stale hartowane i | do 50 HRC o 60| 0,02/ 0,02 002, 003 0,04 0055/ 0,06| 0,07
stalei zeli- | odpuszczane do 58 HRC
wo utwar- - 58 HRC
dzone
O | Pozostate Tworzywa o 90 0,035/ 0,035/ 0,04, 0,05/ 0,06 0,08 0,1/ 0,13
termoplastyczne
Tworzywa termo-
utwardzalne
Tworzywa
sztuczne
wzmocnione
wiéknami TWS/
CFK, grafit
® = pardzo dobry o =dobry
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Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalny frez z dwoma krawedziami tngcymi UC2

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / ¥
przyktadowy materiat g
-‘.NE Frezowanie czolowe a, = 1 x DG; a, = 0,1 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3ab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
V(
[m/min] | 4 5 6 8 | 10 12 | 16 | 20
P | Stal Wszystkie rodzaje | do 500 N/mm? o 210, 0,05, 0,05|0,065/ 0,075 0,09, 0,12| 0,16 0,2
staliistaliwado o4 500 do 700 N/mm? | e 190 0,05 0,05 0,065 0075 009 0,112 016 02
1400 N/mm 0d 700 do 1000 N/mm? | 170 0,025 0,025 0,035 0,045 006 007 008 0,1
od 1000 do 1400 N/mm?  ® 150 0,025 | 0,025 | 0,035/ 0,045 0,06 0,07 008 0,1
M | Stal nie- Ferrytycznai np. 1.4105,1.4122 ° 120 0,05| 0,05/ 0,065 0,075| 0,09, 0,12| 0,16 0,2
rdzewna martenzytyczna
Austenityczna np. 1.4301,1.4571 ° 120| 0,05| 0,05/0,065 0,075| 0,09, 0,12| 0,16 0,2
Zaroodporna np. 1.4362,1.4462 90| 0,025| 0,025/ 0,033/ 0,038/ 0,045 006 008| 0,1
i ferrytyczno-
austenityczna
(duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem | do 180 HB L 180| 0,05/ 0,05/ 0,065 0,075| 0,09, 0,12 0,16 0,2
ptatkowym (GJL,
GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem | od 160 do 260 HB ° 140| 0,05| 0,05/ 0,065 0,075| 0,09, 0,12 0,16 0,2
sferoidalnym (GJS,
GGG)
N | Metale Aluminium Aluminium do 10% Si o 250, 0,05, 0,05|0,065|0,075/ 0,09 0,12| 0,16 0,2
niezelazne Aluminium >10% Si © 200, 0,05| 0,05/0,065|0,075| 0,09 0,12 0,16 0,2
Miedz, mosigdz, o 200| 0,05/ 0,05/0,065 0,075/ 009 0,12 0,16| 0,2
braz i spiz
S | Nadstopy Nadstopy odporne | Na bazie Fe, Nii Co
i stopy na wysoka
tytanu temperature
Czysty tytan
Stopy tytanu
H | Twarde Stale hartowane i | do 50 HRC o 75/ 0,025 0,025| 0,035| 0,045, 0,06/ 0,07| 0,08 0,1
stalei zeli- | odpuszczane do 58 HRC
wo utwar- ~58 HRC
dzone
O Pozostate | Tworzywa o 200/ 0,05 0,05 0,065 0,075 009 0,12 0,16 0,2
termoplastyczne
Tworzywa termo-
utwardzalne
Tworzywa sztucz-
ne wzmocnione
witéknami TWS/
CFK, grafit
® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalne frezy petnoweglikowe
Uniwersalny frez z dwoma krawedziami tngcymi UC2

Wykonanie narozne ostre

Frezy do frezowania z petnym uzebieniem, wiercenia i obrébki zgrubnej o duzej szerokosci
zarysu. Frezy petnoweglikowe nadaja sie do uniwersalnego zastosowania w szerokim zakresie

materiatow.
i e DIN Cechy produktu:
M o 90° 65271 Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalnej
K o 2 30° wydajnosci skrawania.
';' °© Dtuga zywotnos$¢ dzieki nowoczesnemu
' % pokryciu narzedzia.
H o HB ! - L
1o N Skuteczne usuwanie widréw dzieki szcze-
gdlnie duzej komorze na widry.
A
DC DCON APMX LF ZEFP Nr arty- Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm] [mm] kutu sztuka
PLN
Dtugi HB T ]uB
4 6 8 57 2 1 23000124 SCM-UC2-M040S-S57HB6 AL40 -
5 6 10 57 2 1 23000125 SCM-UC2-M050S-S57HB6 AL40 -
6 6 10 57 2 1 23000126 SCM-UC2-M060S-S57HB AL40 -
8 8 16 63 2 1 23000127 SCM-UC2-M080S-S63HB AL40 -
10 10 19 72 2 1 23000128 SCM-UC2-M100S-S72HB AL40 -
12 12 22 83 2 1 23000129 SCM-UC2-M120S-S83HB AL40 -
16 16 26 92 2 1 23000130 SCM-UC2-M160S-S92HB AL40 -
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Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalny frez z trzema krawedziami tngcymi UC3

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / N4
przyktadowy materiat §
§ Frezowanie petnego rowka a, =1 xDC a,=1xDC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3ab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
V(
[m/min]| 3 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20

P | Stal Wszystkie do 500 N/mm? o 130, 0,01 0016| 0,03| 003 0,04 006 0,06|0085| 0,1

rodzgjestali od 500 do 700 N/mm? ] 120/ 0,010,016, 0,03, 0,03 0,04 0,06 0,06 0085 01
;i‘gg‘ﬁ‘jri‘r’nz od 700 do 1000 N/mm? | ® 100/ 0,010,016 0,02 0,02 0,03 0,045 0,045 0,06 0,07
od 1000 do 1400 N/mm?  ® 80, 0,01/0,012| 0,02 0,02/ 0,03|0,045 0,045 0,06 0,07
M | Stal nie- | Ferrytyczna i np. 1.4105,1.4122 L 45| 0,01/0,012| 0,02| 0,02| 0,030,045 0,045| 0,06| 0,07
rdzewna | martenzytycz-

na
Austenityczna | np. 1.4301,1.4571 ° 50| 0,010,012 0,02, 0,02 0,03|0,045|0,045| 0,06 0,07
Zaroodporna np. 1.4362,1.4462 o 40| 0,010,012, 0,02, 0,02 0,03/0,045/0,045| 0,06/ 0,07
i ferrytyczno-
austenityczna
(duplex)

K | Zeliwo Zeliwo z gra- do 180 HB L4 130, 0,01/0,016| 0,03| 003, 004 006 0,06|0,085| 0,1
fitem ptatko-
wym (GJL, GG,
zeliwo szare)
Zeliwo z grafi- | od 160 do 260 HB ° 100, 0,01/0,016| 0,03| 003, 004 0,06, 0,06|0,085| 0,1
tem sferoidal-
nym (GJS, GGG)

N | Metale | Aluminium Aluminium do 10% Si o 200, 0,03|0,035/ 0,035, 0,04, 0,05/ 006| 0,08 0,1 0,13
niezela- Aluminium >10% Si o 180, 0,03/0,035|/0,035| 0,04/ 0,05 0,06 0,08 0,1/ 0,13
zne Miedz, o 200| 0,03 0,035/ 0,035 004 005 006 008 01 0,13

mosigdz, braz
i spiz

S | Nad- Nadstopy Na bazie Fe, Nii Co o 35| 0,010,012 0,02, 0,02 0,03|0,045|0,045| 0,06 0,07
stopy i odporne na
stopy wysoka tempe-
tytanu rature

Czysty tytan o 100, 0,010,012, 0,02, 0,02| 0,03|0,045| 0,045 0,06| 0,07
Stopy tytanu 50/ 0,01/0,012| 0,02/ 0,02| 0,03 0,045 0,045| 0,06 0,07

H | Twarde | Stale do 50 HRC 60| 0,010,012 0,02, 0,02 0,03 0,045|0,045 0,06 0,07
stale i hartowane i do 58 HRC
zeliwo odpuszczane ~58 HRC
utwar-
dzone

O Pozo- Tworzywa ter- o 110/ 0,025| 0,035| 0,035| 0,04/ 0,05 0,06 0,08 010,13
state moplastyczne

Tworzywa
termoutwar-
dzalne
Tworzywa
sztuczne
wzmocnione
wiéknami
TWS/CFK,
grafit

® = pardzo dobry

o =dobry
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PFERD

Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalny frez z trzema krawedziami tngcymi UC3

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / N4
przyktadowy materiat g
ﬁ Frezowanie czotowe a, = 1 x DG; a, = 0,4 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3ab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
V(
[m/min]| 3 | 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20

P | Stal Wszystkie rodzaje | do 500 N/mm? ° 180/ 0,010,016 | 0,035 | 0,035/ 0,045 | 0,075/ 0,075 0,1 0,12

staliistaliwado | od 500 do 700 N/mm? | 160 0,01 0,016 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,12
1400 N/mm 0d 700 do 1000 N/mm? | 150| 0,010,016 0,025 0,025/ 0,035 0,055 0,055 0,07 0,085
od 1000 do 1400 N/mm? e 110/ 0,010,012 | 0,025 | 0,025 0,035 | 0,055 | 0,055 | 0,07 | 0,085
M | Stal nie- | Ferrytycznai np. 1.4105,1.4122 L 70/ 0,01/0,012|0,025|0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 0,070,085
rdzewna | martenzytyczna

Austenityczna np. 1.4301,1.4571 ° 75| 0,01/0,012|0,025|0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 | 0,07 | 0,085
Zaroodporna np. 1.4362,1.4462 60| 0,010,012 |0,025|0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 | 0,07 | 0,085
i ferrytyczno-
austenityczna
(duplex)

K | Zeliwo Zeliwo z grafitem |do 180 HB ° 180 0,010,016 0,035/ 0,035| 0,045 0,075|0,075| 0,1 0,12
ptatkowym (GJL,
GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem |od 160 do 260 HB L4 140 0,010,016 0,035 0,035| 0,045 0,075|0,075| 0,1 0,12
sferoidalnym
(GJS, GGG)

N | Metale | Aluminium Aluminium do 10% Si o 250 0,04, 0,05| 0,05|/0,065|0,075| 0,09| 0,12|0,16 0,2
niezela- Aluminium >10% Si 200| 0,04, 0,05| 0,05|0,065|0,075| 0,09| 0,12/0,16 0,2
zne Miedz, mosiadz, 200/ 0,04| 0,05/ 0,05|0,065|0,075| 009| 0,12/0,16| 0,2

braz i spiz

S | Nad- Nadstopy odpor- | Na bazie Fe, Nii o 45/ 0,01/0,012| 0,025/ 0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 | 0,07 | 0,085
stopy i ne na wysoka Co
stopy temperature
tytanu Czysty tytan o 110 0,01 /0,012 0,025 0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 | 0,07 | 0,085

Stopy tytanu o 60| 0,01/0,012|0,025| 0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 | 0,07 | 0,085

H | Twarde | Stale hartowanei  do 50 HRC o 75| 0,01/0,012|0,025| 0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 | 0,07 | 0,085
stalei odpuszczane do 58 HRC
2l 58 HRC
utwar-
dzone

O Pozo- Tworzywa termo- o 200/ 0,04 0,05 0,05 0,065 0075 009 0,12 0,16 0,2
state plastyczne

Tworzywa termo-
utwardzalne
Tworzywa sztucz-
ne wzmocnione
wiéknami TWS/
CFK, grafit

® = bardzo dobry o =dobry
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Uniwersalne frezy petnoweglikowe
Uniwersalny frez z trzema krawedziami tngcymi UC3

__~CHWx45° |DN

] S ——

Wykonanie narozne z faza

Frezy do frezowania z petnym uzebieniem, frezowania z wierceniem oraz do szerokiego

~—pvix *‘ zakresu obrébki zgrubnej. Frezy petnoweglikowe nadaja sie do uniwersalnego zastosowania
1w w szerokim zakresie materiatéw.
LF ‘ i e ! Cechy produktu:
M o 45° Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalnej
K o 3 STz 1 NORM wydajnosci skrawania.
';' CO) Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
HB % pokryciu narzedzia.
g g B N ;Ej Wykonanie bez szyjki.
AP
DC| DCON DN| APMX LF LU CHW ZEFP Nr arty- Nazwa | Cena/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] kutu sztuka
PLN
Diugi HB bl | |-
3 6 2,8 8 57 11 0,1 3| 1 |23000131| SCM-UC3-M030C-M57HB6 AL40 -
4 6 3,7 11 57 16 0,1 3 1 23000132 SCM-UC3-M040C-M57HB6 AL40 -
5 6 4,7 13 57 18 0,15 3 1 23000133 SCM-UC3-M050C-M57HB6 AL40 -
6 6 5,6 13 57 18 0,2 3 1 23000134 SCM-UC3-M060C-M57HB AL40 -
8 8 7,5 19 63 26 0,2 3 1 23000135 SCM-UC3-M080C-M63HB AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,2 3 1 23000136 SCM-UC3-M100C-M72HB AL40 -
12 12 11 26 83 36 0,3 3 1 23000137 SCM-UC3-M120C-M83HB AL40 -
16 16 15 32 92 42 0,3 3 1 23000138 SCM-UC3-M160C-M92HB AL40 -

12110



https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000131
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000132
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000133
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000134
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000135
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000136
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000137
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000138

PFERD

Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalny frez z czterech krawedziami tngcymi UC4

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / N4
przyktadowy materiat g
-‘é Frezowanie petnego rowka a,=1xDC a,=1xDC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3ab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
VC
[m/minl] 3 | 4 | 5 | 6 | 8 10| 12 | 16 | 20
P | Stal Wszystkie rodzaje | do 500 N/mm? . 135/ 0,01/0,016, 0,03 0,03| 0,04| 0,06 0,06 0,085 0,1
staliistaliwvado o4 500 do 700 N/mm? | @ 130| 0,01 0,016 0,03 0,03 004 006 0,06 0,085 0,1
1400 N/mm od 700 do 1000 N/mm?  ® 110 0,010,016 0,02 0,02 0,03 0,045 0,045 0,06 0,07
od 1000 do 1400 N/mm? e 80| 0,01/0,012| 0,02| 0,02| 0,03/0,045 0,045 0,06 0,07
M | Stal nie- | Ferrytycznai np. 1.4105,1.4122 o 70| 0,010,012 0,02 0,02 0,030,045 0,045| 0,06 0,07
rdzewna | martenzytyczna
Austenityczna np. 1.4301,1.4571 © 60| 0,01/0,012| 0,02| 0,02/ 0,03/0,045|/0,045| 0,06 0,07
Zaroodporna i np. 1.4362,1.4462 50| 0,01/0,012| 0,02 0,02| 0,03/0,045|0,045 0,06| 0,07
ferrytyczno-auste-
nityczna (duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem | do 180 HB . 130 0,01/0,016, 0,03| 0,03| 0,04| 0,06| 0,060,085 0,1
ptatkowym (GJL,
GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem | od 160 do 260 HB L4 100 0,01/0,016, 0,03| 0,03| 0,04| 0,06| 0,060,085 0,1
sferoidalnym (GJS,
GGQG)

N | Metale |Aluminium Aluminium do 10% Si 200 0,02 0,03/ 0,04| 0,05 0,06 0,07| 0,08 0,1/ 0,11
niezela- Aluminium >10% Si 180 0,02| 0,03 0,04| 0,05/ 0,06 0,07| 0,08 0,1 0,11
zne Miedz, mosiadz, o 200| 0,02| 0,03 0,04| 0,05/ 0,06/ 007 008 01 0,11

braz i spiz

S | Nad- Nadstopy odporne | Na bazie Fe, Nii Co o 35| 0,01/0,012| 0,02 0,02| 0,03/0,045|0,045 0,06| 0,07
stopy i na wysoka
stopy temperature
tytanu Czysty tytan 100 0,01/0,012 0,02| 0,02| 0,03/0,045|0,045 0,06| 0,07

Stopy tytanu 50| 0,01/0,012| 0,02| 0,02 0,03|0,045/0,045| 0,06 0,07

H | Twarde |Stale hartowanei |do 50 HRC o 60| 0,01/0,012| 0,02| 0,02/ 0,03/ 0,045|0,045| 0,06 0,07
stale odpuszczane do 58 HRC
Zelie ~58 HRC
utwar-
dzone

O Pozo- Tworzywa o 180 0,02| 0,03 0,04| 0,05 006, 0,07 0,08 01| 0,11
stafe termoplastyczne

Tworzywa termo-
utwardzalne
Tworzywa sztuczne
wzmocnione
widknami TWS/
CFK, grafit

® = pardzo dobry o =dobry
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Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia
stacjonarnego

Uniwersalny frez z czterech krawedziami tngcymi UC4

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / N4
przyktadowy materiat g
-'é Frezowanie czolowe a, = 2 x DG; a, = 0,4 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3ab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
V(
[m/minl| 3 | 4 5 6 | 8 |10 |12 | 16 | 20

P | Stal Wszystkie rodzaje | do 500 N/mm? L 180 0,010,016 0,035|0,035 /0,045 0,075|0,075 0,1 0,12

staliistaliwado ' od 500 do 700 N/mm? | o 160 0,01 0,016 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,12
IS ULl od 700 do 1000 N/mm? 150 0,010,016 0,025 0,025 0,035 0,055 0,055 0,07 0,085
od 1000 do 1400 N/mm?| e 110, 0,010,012 0,025 |0,025|0,035 /0,055 0,055 | 0,070,085
M | Stal nie- | Ferrytycznaii np. 1.4105,1.4122 o 85| 0,01/0,012|0,025|0,025/0,035|0,055|0,055| 0,070,085
rdzewna | martenzytyczna

Austenityczna np. 1.4301,1.4571 o 75| 0,01|0,012|0,025|0,025|0,035/0,055|0,055| 0,07 |0,085
Zaroodporna i np. 1.4362,1.4462 S 65| 0,01/0,012/0,025|0,025|0,035/0,055|0,055| 0,07 |0,085
ferrytyczno-auste-
nityczna (duplex)

K |Zeliwo Zeliwozgrafitem do 180 HB . 180 0,010,016 0,035|0,035|0,045 /0,075 /0,075, 0,1| 0,12
ptatkowym (GJL,
GG, zeliwo szare)
Zeliwozgrafitem od 160 do 260 HB L 140 0,01 /0,016 0,035|0,035 /0,045 /0,075 /0,075, 0,1| 0,12
sferoidalnym (GJS,
GGQG)

N | Metale | Aluminium Aluminium do 10% Si o 230| 0,03 /0,035/0,035| 0,04| 0,05| 0,06 0,08 0,1 0,13
niezela- Aluminium >10% Si o 210| 0,03 /0,035|0,035| 0,04 0,05/ 006| 008| 0,| 0,13
Zne Miedz, mosigdz, 230 0,03 0,035/0,035| 0,04 0,05 006 008 0,1] 0,113

braz i spiz

S | Nadsto- | Nadstopy odporne |Na bazie Fe, Nii Co o 45| 0,01/0,012 0,025 |0,025 |0,035 | 0,055 |0,055 | 0,07 |0,085
py i stopy | na wysoka
tytanu temperature

Czysty tytan © 120 | 0,01 {0,012 /0,025 0,025 /0,035 |0,055 (0,055 | 0,07 0,085
Stopy tytanu 70| 0,010,012 /0,025 0,025 |0,035 |0,055 | 0,055 | 0,07 /0,085

H |Twarde | Stale hartowanei |do 50 HRC 75| 0,010,012 0,025 0,025 |0,035 |0,055 0,055 | 0,07 |0,085
stale i odpuszczane do 58 HRC
zeliwo >58 HRC
utwar-
dzone

O Pozo- Tworzywa o 210 0,04 0,04| 006| 0,06 0,07| 0,070,085 0,1 0,12
state termoplastyczne

Tworzywa
termoutwardzalne
Tworzywa sztucz-
ne wzmocnione
wiéknami TWS/
CFK, grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalne frezy petnoweglikowe
Uniwersalny frez z czterech krawedziami tngcymi UC4

- CHW x 45° {DN Wykonanie narozne z faza

IDCON Frezy do wszechstronnego zastosowania od zdzierania po wygtadzanie oraz do ramp. Frezy
APMX | ‘ petnoweglikowe nadaja sie do uniwersalnego zastosowania w szerokim zakresie materiatow.
L P | i e DIN Cechy produktu:

M o 45° 6527L Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalne;j

K o 4 35°/38° wydajnosci skrawania.

';' g Dtuga zywotnos$¢ dzieki nowoczesnemu

= o DHA BHB !Z Z_» @ pokryciu r'warzedzia.l _

1o N < Wykonanie bez szyjki.

L

DC| DCON DN | APMX LF LU CHW ZEFP @ Nr arty- Nazwa | Cena/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] [mm]| [mm] kutu sztuka
PLN
Dtugi HA 1 JHA
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000148 SCM-UC4-M030C-M57HA6 AL40 -
4 6 3,6 11 57 21 0,13 4 1 23000149 SCM-UC4-M040C-M57HA6 AL40 -
5 6 4,6 13 57 21 0,2 4 1 23000150 SCM-UC4-M050C-M57HA6 AL40 -
6 6 5,5 13 57 21 0,2 4 1 23000151 SCM-UC4-M060C-M57HA AL40 -
8 8 7,5 19 63 27 0,2 4 1 23000152 SCM-UC4-M080C-M63HA AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000153 SCM-UC4-M100C-M72HA AL40 -
12 12 11,5 26 83 38 0,3 4 1 23000154 SCM-UC4-M120C-M83HA AL40 -
16 16 15,5 32 92 44 0,3 4 1 23000155 SCM-UC4-M160C-M92HA AL40 -
20 20 19,5 38 104 54 0,4 4 1 23000156 SCM-UC4-M200C-M104HA AL40 -
Dlugi HB 1" ]HB
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000139 SCM-UC4-M030C-M57HB6 AL40 -
4 6 3,6 11 57 21 0,13 4 1 23000140 SCM-UC4-M040C-M57HB6 AL40 -
5 6 4,6 13 57 21 0,2 4 1 23000141 SCM-UC4-M050C-M57HB6 AL40 -
6 6 5,5 13 57 21 0,2 4 1 23000142 SCM-UC4-M060C-M57HB AL40 -
8 8 7,5 19 63 27 0,2 4 1 23000143 SCM-UC4-M080C-M63HB AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000144 SCM-UC4-M100C-M72HB AL40 -
12 12 11,5 26 83 38 0,3 4 1 23000145 SCM-UC4-M120C-M83HB AL40 -
16 16 15,5 32 92 44 0,3 4 1 23000146 SCM-UC4-M160C-M92HB AL40 -
20 20 19,5 38 104 54 0,4 4 1 23000147 SCM-UC4-M200C-M104HB AL40 -

10 1 15



https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000148
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000149
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000150
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000151
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000152
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000153
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000154
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000155
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000156
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000139
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000140
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000141
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000142
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000143
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000144
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000145
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000146
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000147

Uniwersalne frezy petnoweglikowe
Uniwersalny frez z czterech krawedziami tngcymi UC4

Wykonanie narozne z promieniem

RE {DN
D{ﬁ —IDCON Frezy do wszechstronnego zastosowania od zdzierania po wygtadzanie. Wykonanie z promie-

W ‘ ‘ niem nadaje sie réwniez do frezowania profilowego ksztattéw dowolnych. Frezy petnowegli-
1w kowe nadaja sie do uniwersalnego zastosowania w szerokim zakresie materiatow.
LF ! P e @ > DIN Cechy produktu:

M o R 4 6527L Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalnej

K o 4 35°/38° wydajnosci skrawania.

';' g % Diukga z'ywotnojc’ dzieki nowoczesnemu
- okryciu narzedzia.

g g BHB N ;Ej \F;Vykgnanie bsz szyjki.
DC| DCON DN| APMX LF LU RE ZEFP @ Nr arty- Nazwa | Cena/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] kutu sztuka
PLN

Diugi HB T ]ue

8 8 7.5 19 63 27 0,5 4 1 23000157 | SCM-UC4-MO80R05-M63HB AL40 -
1 4 1 23000158 | SCM-UC4-MO80R10-M63HB AL40 -
1,5 4 1 23000159 | SCM-UC4-MO80R15-M63HB AL40 -
2 4 1 23000160 | SCM-UC4-MO80R20-M63HB AL40 -
10 10 9,5 22 72 32 0,5 4 1 23000161 | SCM-UC4-M100R05-M72HB AL40 -
1 4 1 23000162 | SCM-UC4-M100R10-M72HB AL40 -
1,5 4 1 23000163 | SCM-UC4-M100R15-M72HB AL40 -
2 4 1 23000164 | SCM-UC4-M100R20-M72HB AL40 -
12 12 11,5 26 83 38 0,5 4 1 23000165 | SCM-UC4-M120R05-M83HB AL40 -
1 4 1 23000166 | SCM-UC4-M120R10-M83HB AL40 -
1,5 4 1 23000167 | SCM-UC4-M120R15-M83HB AL40 -
2 4 1 23000168 | SCM-UC4-M120R20-M83HB AL40 -
16 16 15,5 32 92 44 1 4 1 23000169 | SCM-UC4-M160R10-M92HB AL40 -
1,5 4 1 23000170 | SCM-UC4-M160R15-M92HB AL40 -
2 4 1 23000171 | SCM-UC4-M160R20-M92HB AL40 -
20 20 19,5 38 104 54 1 4 1 23000172 | SCM-UC4-M200R10-M104HB AL40 -
2 4 1 23000173 | SCM-UC4-M200R20-M104HB AL40 -

16 1 10



https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000157
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000158
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000159
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000160
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000161
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000162
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000163
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000164
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000165
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000166
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000167
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000168
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000169
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000170
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000171
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000172
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000173

PFERD Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalny frez z szeScioma / osmioma krawedziami tngcymi
Zalecana predkos¢ pracy [m/min]
Grupa materiatéw Specyfikacja / N4
przyktadowy materiat g
ﬁ Frezowanie czotowe a, = 1,5 x DC; a, = 0,05 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
V(
[m/min]| ¢ 8 10 12 16 20
P  Stal Wszystkie rodzaje do 500 N/mm? J 200, 0,035 0,04/ 0,055/ 0,065 0,08 0,1
szl e b 8l 0d 500 do 700 N/mm? e 160 0035 004 0055 0065 0,08 0,1
ISl 0d 700 do 1000 N/mm? | ® 120, 0035 004 0055 0065 008 0,1
od 1000 do 1400 N/mm? | e 100 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065 0,08
M | Stal nie- | Ferrytycznai np. 1.4105, 1.4122 L] 100 0,025 0,025 0,04 0,05 0,065 0,08
rdzewna | martenzytyczna
Austenityczna np. 1.4301, 1.4571 L] 80 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065 0,08
Zaroodporna np. 1.4362, 1.4462 S 65 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065
i ferrytyczno-
austenityczna (duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem do 180 HB L 170 0,03 0,04| 0,055/ 0,065 0,08 0,1
ptatkowym (GJL, GG,
zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem od 160 do 260 HB . 140 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
sferoidalnym (GJS,
GGG)
N | Metale Aluminium Aluminium do 10% Si
niezela- Aluminium >10% Si © 300 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
zne Miedz, mosiadz, braz o 340/ 003 004 0055 0065 0,08 0,1
i spiz
S | Nadstopy | Nadstopy odporne na | Na bazie Fe, Nii Co ° 40 0,02| 0,025 0,03 0,035| 0,045, 0,065
i stopy wysoka temperature
tytanu Czysty tytan . 80 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065
Stopy tytanu J 70 0,02| 0,025 0,03| 0,035 0,045| 0,065
H |Twarde |Stale hartowanei do 50 HRC o 60| 0,025 0,03 0,03 0,035| 0,045, 0,065
stale i odpuszczane do 58 HRC
zeliwo =58 HRC
utwar-
dzone
O Pozostate  Tworzywa © 300 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
termoplastyczne
Tworzywa termo-
utwardzalne
Tworzywa sztuczne
wzmocnione wtdkna-
mi TWS/CFK, grafit

® = bardzo dobry o =dobry
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Uniwersalne frezy petnoweglikowe

Uniwersalny frez z szeScioma / osmioma krawedziami tngcymi

uce/8

D

N

] R —

|
t

Wykonanie narozne ostre

Frezy do wygtadzania i przycinania konturéw elementu obrabianego. Niewielkie przemiesz-

~—Aprix ‘ czenie narzedzia umozliwia bardzo precyzyjna prace. Frezy petnoweglikowe nadaja sie do
W uniwersalnego zastosowania w szerokim zakresie materiatéw.
LF ‘ i e ! Cechy produktu:
M o 90° Wysoka jakos¢ powierzchni.
K o 6-8 45° NORM Wysoka produktywno$é¢ dzieki optymalnej
';' C.) wydajnosci skrawania.
= o HA % Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
15 — pokryciu narzedzia.
DC DCON APMX LF ZEFP Nr arty- Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm] [mm] kutu sztuka
PLN
Diugi HA 1T ]HA
6 6 13 57 6 1 23000174 SCM-UC6-M060S-M57HA AL40 -
8 8 19 63 6 1 23000175 SCM-UC6-M080S-M63HA AL40 -
10 10 22 72 6 1 23000176 SCM-UC6-M100S-M72HA AL40 -
12 12 26 83 6 1 23000177 SCM-UC6-M120S-M83HA AL40 -
16 16 32 92 6 1 23000178 SCM-UC6-M160S-S92HA AL40 -
20 20 38 104 8 1 23000179 | SCM-UC8-M200S-S104HA AL40 -

18110



https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000174
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000175
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000176
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000177
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000178
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000179

PFERD

Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalne frezy — usuwanie zadziorow UD

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / N
przyktadowy materiat g
-‘.N? Fazowanie/gratowanie a, = 0,2 x DC; a, = 0,1 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3ab]
skrawania V., przy srednicy skrawania DC [mm]
[m/min]
8 10 12
P  Stal Wszystkie rodzaje do 500 N/mm? L 180 0,045 0,065 0,085 0,14
szl b 6l 0d 500 do 700 N/mm?> e 160 0,045 0,065 0,085 0,14
1400 N/mm 0d 700 do 1000 N/mm?  ® 140 0,025 0,04 0,045 0,075
od 1000 do 1400 N/mm? e 120 0,025 0,04 0,045 0,075
M | Stal nie- | Ferrytycznaii np. 1.4105, 1.4122 ° 100 0,025 0,04 0,045 0,075
rdzewna | martenzytyczna

Austenityczna np. 1.4301, 1.4571 ° 75 0,025 0,04 0,045 0,075
Zaroodporna i np. 1.4362, 1.4462 60 0,025 0,04 0,045 0,075
ferrytyczno-austeni-
tyczna (duplex)

K | Zeliwo Zeliwo z grafitem do 180 HB L 180 0,045 0,065 0,085 0,14
ptatkowym (GJL, GG,
zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem od 160 do 260 HB o 140 0,025 0,04 0,045 0,075
sferoidalnym (GJS,
GGG)

N | Metale | Aluminium Aluminium do 10% Si 300 0,045 0,065 0,085 0,14
niezela- Aluminium >10% Si 260 0,045 0,065 0,085 0,14
zne Miedz, mosiadz, . 300 0,045 0,065 0,085 0,14

braz i spiz

S | Nadstopy | Nadstopy odporne | Na bazie Fe, Nii o 50 0,025 0,04 0,045 0,075
i stopy na wysoka Co
tytanu temperature

Czysty tytan 140 0,025 0,04 0,045 0,075
Stopy tytanu 70 0,025 0,04 0,045 0,075
H ' Twarde | Stale hartowanei do 50 HRC o 70 0,025 0,04 0,045 0,075
stale i odpuszczane do 58 HRC
zeliwo =58 HRC
utwar-
dzone
O Pozostate Tworzywa o 300 0,045 0,065 0,085 0,14
termoplastyczne
Tworzywa
termoutwardzalne
Tworzywa sztucz-
ne wzmocnione
widknami TWS/CFK,
grafit

® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalne frezy petnoweglikowe
Uniwersalne frezy — usuwanie zadzioréw UD

’f\VKAPR Ksztatt stozkowy

DC F N DCON
I . Frezy do usuwania zadzioréw i fazowania. Frezy petnoweglikowe nadaja sie do uniwersalne-

~— go zastosowania w szerokim zakresie materiatow.

‘API\/IX
[ ] .
60° 90° @ %} Cechy produktu:

I LF |
Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalnej

Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
BHB w pokryciu narzedzia.
NORM _'

OxTwzXx=7v

O O0OO0Ceee

4

DC DCON APMX LF KAPR ZEFP @ Nr arty- Nazwa Cena/
[mm] [mm] [mm] [mm] kutu sztuka
PLN
60° HB b
6 6 5,2 57 60 4 1 23000116 SCM-UD4-M060A60°-HB AL40 -
8 8 6,9 63 60 5 1 23000117 SCM-UD5-M080A60°-HB AL40 -
10 10 8,7 72 60 6 1 23000118 SCM-UD6-M100A60°-HB AL40 -
12 12 104 83 60 6 1 23000119 SCM-UD6-M120A60°-HB AL40 -
90° HB T ]u8
6 6 3 57 45 4 1 23000120 SCM-UD4-M060A90°-HB AL40 -
8 8 4 63 45 5 1 23000121 SCM-UD5-MO080A90°-HB AL40 -
10 10 5 72 45 6 1 23000122 SCM-UD6-M100A90°-HB AL40 -
12 12 6 83 45 6 1 23000123 SCM-UD6-M120A90°-HB AL40 -
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000116
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000117
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000118
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000119
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000120
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000121
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000122
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000123

PFERD Narzedzia do obrébki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalne frezy — petny promien UB

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / |§
przyktadowy g
materiat -‘é Frezowanie profilowe, wktad, koncéwka
a, a.| Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy $rednicy skrawania DC [mm]
VC
[m/min]| 3 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16
P | Stal Wszystkie do 500 N/mm? | e do do 900/ 0,025/ 0,04|0,055 0,065|0,075, 0,08/ 0,09 0,12
rodzaje stali i 0,1xD| 0,3xD
staliwado  od 500 do . do do 700 0,025 0,04 0,055 0,065 0,075 0,08 0,09 0,12
1400 N/mm* | 700 N/mm? 0,1xD|03xD
od 700 do L] do do 550 /0,025 0,04 0,055|0,065/0,075| 0,08 0,09 0,12
1000 N/mm? 0,17xD| 0,3xD
od 1000 do L4 do do 400/ 0,015/0,025| 0,03| 0,040,045 0,055 0,065| 0,08
1400 N/mm? 0,06xD| 0,3xD
M| Stal nie- | Ferrytyczna i np. o do do 180/0,015/0,025| 0,03| 0,04|0,045|0,055|0,065| 0,08
rdzewna | martenzytycz- |1.4105,1.4122 0,06 xD| 0,3xD
na
Austenityczna | np. o do do 130/ 0,015/ 0,025| 0,03| 0,04|0,0450,055|0,065| 0,08
1.4301,1.4571 0,06xD|0,3xD
Zaroodporna np. o do do 100| 0,010,018 0,02 0,03| 0,04, 0,05| 0,06 0,07
i ferrytyczno- 1.4362,1.4462 0,06xD|0,3xD
austenityczna
(duplex)
K | Zeliwo Zeliwozgra- do 180 HB L] do do 800/ 0,025, 0,04|0,055 0,065|0,075| 0,08/ 0,09 0,12
fitem pfatko- 0,1xD| 0,3xD
wym (GJL, GG,
zeliwo szare)
Zeliwo z grafi- | od 160 do . do do 750/ 0,025| 0,04 0,055|0,065/0,075| 0,08, 0,09| 0,12
tem sferoidal- | 260 HB 0,1xD| 0,3xD
nym (GJS, GGG)
N | Metale Aluminium Aluminiumdo | © do do 1200/ 0,025/ 0,04|0,055|0,065| 0,075, 0,08/ 0,09 0,12
niezela- 10% Si 0,1xD| 0,3xD
zne Aluminium . do do 850/ 0,025, 0,04|0,055/0,065|0,075| 0,08, 0,09 0,12
>10% Si 0,17xD| 0,3xD
Miedz, J do do 1100/ 0,025| 0,04|0,055|0,065|0,075| 0,08 0,09| 0,12
mosiadz, braz 0,1xD| 0,3xD
i spiz
S | Nad- Nadstopy Na bazie Fe, Ni i
stopy i odporne Co
stopy na wysoka
tytanu temperature
Czysty tytan
Stopy tytanu
H| Twarde | Stale do 50 HRC o do do 200/ 0,010,018 0,02| 003 0,04 0,05 0,06| 0,07
stalei hartowane i 0,06 xD|0,3xD
zeliwo odpuszczane | do 58 HRC o do do 150, 0,01/0,018| 0,02, 0,03/ 004| 005 0,06| 0,07
utwar- 0,06 xD| 0,3xD
dzone >58 HRC
O Pozo- Tworzywa ter- o do do 1200/ 0,025/ 0,04| 0,055/ 0,065|0,075, 0,08/ 0,09 0,12
state moplastyczne 0,1xD| 0,3xD
Tworzywa
termoutwar-
dzalne
Tworzywa
sztuczne
wzmochione
widknami
TWS/CFK,
grafit
® =pardzo dobry o =dobry
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Narzedzia do obrobki skrawaniem do uzycia

stacjonarnego
Uniwersalne frezy — petny promien UB

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw

Specyfikacja /
przyktadowy
materiat

Zdatnosé

Frezowanie profilowe, wkifad, walcowo-czotowe @

a, a.| Predkosc Posuw na zab f, [mm/z3b]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
V(
[m/minl]l 3 | 4 | 5 | 6|8 10 12|16
P  Stal Wszystkie rodzaje | do 500 N/mm? L do do 570 0,04 0,06 008 0,1/0,11/0,12|0,14|0,18
stali i staliwa do 0,1xD|0,45xD
1400 N/mm? od 500 do J do do 450 0,04/0,06/0,08| 0,1/0,11/0,12/0,14/0,18
700 N/mm? 0,1xD | 045xD
od 700 do L] do do 350| 0,04|0,06|008| 0,1/0,11/0,12/0,14|0,18
1000 N/mm? 0,1xD|0,45xD
od 1000 do L do do 250| 0,02/0,04|0,05|0,06/0,07 008 0,1/0,12
1400 N/mm? 0,17xD | 0,45xD
M | Stal nie- | Ferrytycznai np. 1.4105, 1.4122 . do do 130, 0,02/0,04/0,05 0,06|/0,07 /0,08 0,1/0,12
rdzewna | martenzytyczna 0,1xD|0,45xD
Austenityczna np. 1.4301, 1.4571 o do do 80| 0,02/0,04|0,05|/0,06/0,07 0,08| 0,1/0,12
0,1xD|0,45xD
Zaroodporna np. 1.4362, 1.4462 o do do 60/0,015/0,03|0,04|0,05/0,06  0,07|0,08| 0,1
i ferrytyczno- 0,1xD|045xD
austenityczna
(duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem | do 180 HB . do do 550| 0,04 006|008 0,1/0,11/0,12|0,14|0,18
ptatkowym (GJL, 0,1xD|0,45xD
GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem | od 160 do 260 HB o do do 500 0,04 006|008 0,1/0,11/0,172(0,14/0,18
sferoidalnym 0,1xD|0,45xD
(GJS, GGG)
N | Metale Aluminium Aluminium do 10% | © do do 750 0,04 0,06/ 0,08 0,1/0,11/0,12/0,14/0,18
niezela- Si 0,1xD | 0,45xD
zne Aluminium >10%Si | ® do do 600, 0,04 0,06/0,08, 0,1/0,11/0,12/0,14/0,18
0,17xD | 0,45xD
Miedz, mosiadz, . do do 700, 0,04 0,06/0,08| 0,1/0,11/0,12/0,14/0,18
braz i spiz 0,1xD | 0,45xD
S | Nad- Nadstopy odpor- | Na bazie Fe, Nii
stopy i ne na wysoka Co
stopy temperature
tytanu | Czysty tytan
Stopy tytanu
H |Twarde | Stale hartowanei |do 50 HRC L do do 150 | 0,02 0,04 0,05|0,060,07|0,08| 0,1 0,12
stalei odpuszczane 0,1xD|0,45xD
zeliwo do 58 HRC ° do do 110| 0,02 /0,04 0,05|0,06|0,07 0,08| 0,1 0,12
utwar- 0,1xD |0,45xD
dhgne ~58 HRC
O Pozo- Tworzywa termo- o do do 750 | 0,04 0,06 008 0,1/0,11/0,12/0,14/0,18
state plastyczne 0,1xD | 0,45xD
Tworzywa termo-
utwardzalne
Tworzywa sztucz-
ne wzmocnione
wiéknami TWS/
CFK, grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalne frezy petnoweglikowe
Uniwersalne frezy — petny promienn UB

Petny promien

Frezy do frezowania profilowego ksztattéw dowolnych. Frezy petnoweglikowe nadaja sie do
uniwersalnego zastosowania w szerokim zakresie materiatow.

P e

= Ulzlcs
K o 2 30°
N © %

Sl =

H o HA

0 o D N

Cechy produktu:
Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalnej
wydajnosci skrawania.
Dtuga zywotnos$¢ dzieki nowoczesnemu
pokryciu narzedzia.

D.| DCON| APMX LF RE ZEFP @ Nr arty- Nazwa| Cena/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kutu sztuka
PLN
Diugi HA 1T ]HA
3 6 5 54 1,5 2 1 23000100 SCM-UB2-MO030R-S54HA6 AL40 -
4 6 8 54 2 2 1 23000101 SCM-UB2-MO040R-S54HA6 AL40 -
5 6 9 54 2,5 2 1 23000102 SCM-UB2-MO050R-S54HA6 AL40 -
6 6 10 54 3 2 1 23000103 SCM-UB2-MO60R-S54HA AL40 -
8 8 12 58 4 2 1 23000104 SCM-UB2-MO0O80R-S58HA AL40 -
10 10 14 66 5 2 1 23000105 SCM-UB2-M100R-S66HA AL40 -
12 12 16 73 6 2 1 23000106 SCM-UB2-M120R-S73HA AL40 -
16 16 22 82 8 2 1 23000107 SCM-UB2-M160R-S82HA AL40 -
Ekstra diugi HA T ]HA
3 6 5 80 1,5 2 1 23000108 SCM-UB2-MO030R-S80HA6 AL40 -
4 6 8 80 2 2 1 23000109 | SCM-UB2-MO040R-S80HA6 AL40 -
5 6 9 100 2,5 2 1 23000110 | SCM-UB2-MO50R-S100HA6 AL40 -
6 6 10 100 3 2 1 23000111 SCM-UB2-MO60R-ST100HA AL40 -
8 8 12 100 4 2 1 23000112 SCM-UB2-MO0O80R-ST00HA AL40 -
10 10 14 100 5 2 1 23000113 SCM-UB2-M100R-S100HA AL40 -
12 12 16 100 6 2 1 23000114 SCM-UB2-M120R-ST00HA AL40 -
16 16 22 150 8 2 1 23000115 SCM-UB2-M160R-S150HA AL40 -
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000100
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000101
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000102
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000103
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000104
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000105
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000106
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000107
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000108
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000109
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000110
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000111
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000112
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000113
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000114
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000115
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Narzedzia do frezowania, wiercenia i poglebiania

Nowosci w programie PFERD

(8]

gPFERD_ﬁ

" ="n]

Badz na biezaco i odkrywaj nasze nowe produkty
cyfrowo w Internecie. Nasze nowe produkty sg
oznaczone niebieskimi numerami artykutéow w
instrukcji obstugi narzedzi.

Napedy narzedzi

rnego
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